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LEISTUNGSSPEKTRUM  

Wir sind Ihr Partner auf Augenhö-

he und stehen Ihnen mit unseren 

Leistungen und unserem umfas-

senden Knowhow auf dem Gebiet 

der Gebäudetechnik zur Seite.

24-Stunden- 
Kundenservice

Klima- und 
lüftungstechnische Anlagen

Energie-/Wärmeerzeugung

Energie-/Medien- und Wärmeverteilung

Wärmerückgewinnungsanlagen

Kühl- und Kaltwasseranlagen

Kraft-Wärme-Kopplung

Heizungs- und Sanitärinstallation

Erneuerbare Energien

Industrietechnik und 
Gebäudetechnik
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						      CHE
AUF ALLEN EBENEN

HÖCHSTE
ANSPR

Heinrich Sülzle
Inhaber SÜLZLE Gruppe

Ob Wirtschaftlichkeit, Effizienz oder Nachhaltigkeit – die Anfor­

derungen an die technische Ausstattung von Gebäuden steigen zu-

nehmend. Deshalb schaffen wir bei SÜLZLE KOPF Gebäudetechnik 

Lösungen, die ebenso fortschrittlich wie individuell sind. Im kom-

munalen, industriellen oder auch privaten Bereich sorgen unsere 

Leistungen für Versorgungssicherheit und Qualität auf höchstem 

Niveau. Ganz nach unserem Motto: SÜLZLE KOPF Gebäudetechnik. 

Wirtschaftlich für den Kunden. Nachhaltig für die Umwelt.

Dabei verfügen wir über ein breites Leistungsspektrum mit 

klarem Profil: Wir verbinden Ingenieurskunst mit Kompetenz in 

der technischen Gebäudeausrüstung. So übernehmen wir für 

Sie im Bereich der Sanitär-, Heizungs- und Energietechnik das 

gesamte Projektmanagement bis hin zur Realisierung, von der 

Planung über die Montage bis zur Inbetriebnahme. Das Ziel? 

Ressourcen so effizient und ökonomisch wie möglich zu Ihrem 

Vorteil zu nutzen.

Als Teil der SÜLZLE Gruppe ist die SÜLZLE KOPF Gebäudetechnik 

eng mit Spezialisten aus dem Anlagenbau und dem Stahlhandel 

verknüpft und ergänzt dadurch den ursprünglichen Unternehmens- 

schwerpunkt durch eine Komponente, die besonders für die Bau

industrie zunehmend an Bedeutung gewinnt: die Energie- und 

Technologiebranche. Nutzen Sie durch uns Technologien, die Sie 

stark für die Zukunft machen. 

Andreas Sülzle
Inhaber SÜLZLE Gruppe



LLE  UND F

KOMPETENZ
IN HÜLLE



76

LÖSUNG FÜR INDUSTRIE 
UND HAUSTECHNIK

Wenn es um Industrie- und Gebäudetechnik geht, 

sind wir Ihr kompetenter Partner auf Augenhöhe. 

Von der Planung über die Montage bis zur Inbe-

triebnahme kompletter Versorgungsanlagen – wir 

realisieren technische, individuelle Lösungen 

jeder Größenordnung für Privatkunden und Indus-

triebetriebe ebenso wie für Energieversorger und 

kommunale Auftraggeber. Unsere Leidenschaft 

gilt dabei den ausgefeilten Ingenieurskünsten, 

denen unser Fachpersonal sich tagtäglich widmet, 

um für Sie die optimale Lösung zu verwirklichen. 

Auch unsere Mitarbeiter vom After-Sales-Service 

stehen Ihnen gerne bei der Lösung Ihrer Aufga-

ben zur Seite. Dank unserer jahrzehntelangen 

Erfahrung in der Projektarbeit und der bewussten 

Nutzung von Synergien aus unterschiedlichen 

Geschäftsbereichen von SÜLZLE KOPF profitieren 

Sie von kundenspezifischen Umsetzungen mit 

maximaler Effizienz.



Der umweltschonende Umgang mit Ressourcen hat für uns höchste Priorität. Aus diesem Grund setzt 

SÜLZLE KOPF Gebäudetechnik auf effizientes und effektives Arbeiten. Dabei kommt Ihnen unsere umfassen­

de Projekt-Erfahrung zugute. Überzeugen Sie sich gerne von unserem Knowhow in der Planung und 

Realisierung auf den Gebieten:

-	 Energie-/Wärmeerzeugung (Dampf-, Heißwasser-, Thermoöl-, BHKW- und Druckluftanlagen)

-	 Energie-/Medien- und Wärmeverteilung

-	 Wärmerückgewinnungsanlagen

-	 Kühl- und Kaltwasseranlagen

-	 Klima- und lüftungstechnische Anlagen

-	 Heizungs- und Sanitärinstallationen

-	 Erneuerbare Energien

-	 Industrie- und Gebäudetechnik

BREITES SPEKTRUM 
MIT KLAREM PROFIL
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REFERENZPROJEKT
GAMBRO: 
DAMPFKESSELANLAGE
 

Gambro ist ein global agierendes Medizin- 

technikunternehmen mit über 8.000 Mitarbeitern 

in 11 Ländern. Für den Standort Hechingen wurde 

eine Dampfkesselanlage mit folgenden Leistungs-

merkmalen projektiert und realisiert:

-	 Zwei Dampfkessel, jeweils 7 t /h Sattdampf 		

8,5 bar (ü), (5 MW)

-	 Gasbrenner und Zweistoffbrenner

-	 Gasdruckreduzierstation

-	 Verteileranlage für Dampf

-	 Verrohrung aller Anlagenteile in Edelstahl 1.4571

-	 Lüftungsanlage mit Heizungsanbindung

-	 MSR-Technik mit Aufschaltung an zentrale 

Leittechnik SÜLZLE KOPF und Gambro

REFERENZPROJEKT 
WIELAND-WERKE: 
RÜCKKÜHLANLAGE
 

Die Wieland-Werke AG ist ein weltweit tätiger 

Hersteller von Halbfabrikaten und Sondererzeug-

nissen aus Kupfer und Kupferlegierungen. 

Für das Werk Villingen-Schwenningen realisierte 

SÜLZLE KOPF Gebäudetechnik eine Rückkühlan-

lage für Schwebebandofen SO3 mit:

-	 Zwei Tischkühler, Rückkühlleistung je 500 kW

-	 Zwei Plattenwärmetauscher zur Netztrennung

-	 Pumpengruppen zur Kühlwasserumwälzung 	

zwischen Tischkühler und Plattenwärmetau-

scher sowie zur Umwälzung des Prozesskühl-

wassers 

(Entgaserdom Speisewasseraufbereitung)



FOKUS ERNEUERBARE ENERGIEN

Da Umweltbewusstsein bei SÜLZLE KOPF großgeschrieben wird, spielt für die Gebäudetechnik der Einsatz 

alternativer und erneuerbarer Energien eine wesentliche Rolle – und das nicht erst, seitdem fossile Brenn-

stoffe knapp und teurer werden. Energiekonzepte, die einen verringerten Primärenergieverbrauch im Fokus 

haben, gehören genauso zum Portfolio von SÜLZLE KOPF Gebäudetechnik wie Konzepte zur Nutzung von 

Abwärme, Biomasse oder Umweltenergie. Die Konzeption und Realisierung von effizienten Lösungen in die­

sem Bereich umfasst: 

-	 Hackschnitzelfeuerungen

-	 Solarthermie

-	 Pellets

-	 Biogas-Blockheizkraftwerke

-	 Luft-, Wasser- und Solewärmepumpen

-	 Photovoltaik
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REFERENZPROJEKT 
HNO-KLINIK TÜBINGEN: 
BHKW-ANLAGE

Für die HNO-Klinik Tübingen – untergebracht in 

einem hochmodernen Gebäudekomplex – realisierte 

SÜLZLE KOPF Gebäudetechnik eine BHKW-Anlage 

mit folgenden Parametern:

-	 Zwei BHKW-Module, jeweils 800 kW Leistung 		

(elektrisch)

-	 Zwei Abhitzewärmetauscher (Nutzung Abgas­

wärme BHKW zur Heißwassererzeugung 180 °C, 	

max. 30 bar)

-	 Druckhaltung der Heißwasserauskoppelung 

-	 Gasversorgung zu den BHKW-Modulen

-	 Schmierölver- und -entsorgung der BHKW-Module

-	 Verrohrung Heizungs- und Kühlwasser

-	 Schalldämmkabinen zur Einhausung

-	 Lüftungsanlage zur Heranführung der Verbren-

nungs- und Kühlluft an die Module und Wärmeab-

führung aus den Schalldämmkabinen



CKENSCHLAG
 ZWISCHEN WASSER,  
WÄRME, KLIMA UND 
LÜFTUNG

BR
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LÜFTUNG UND KLIMA INTEGRIERT 

Ergänzend zur klassischen Industrie- und Gebäu-

detechnik realisiert SÜLZLE KOPF Gebäudetechnik 

klima- und lüftungstechnische Anlagen für indus-

trielle, kommunale und pharmazeutische Anfor-

derungen. Dabei erfüllen wir höchste Ansprüche 

und individuelle Wünsche – zum Beispiel auf dem 

Gebiet der Reinraumtechnik.

Bei der Planung, Montage und Inbetriebnahme 

von bedarfsgerechten, intelligenten und energie-

sparenden Gesamtlösungen können Sie auf das 

Fachwissen und die Kompetenz unserer hoch-

qualifizierten Ingenieure, Techniker und Monteure 

zählen. Wir garantieren Ihnen jederzeit einen zu

verlässigen Projektablauf sowie eine ganzheitliche 

Sichtweise und Ausrichtung der Gesamtlösung. 

Unsere Ansprechpartner unterstützen Sie gerne in 

der Planung und Realisierung von:

-	 Maschinenabluft und -reinhaltung

-	 WRG aus Hallen- und Produktionsabluft

-	 Reinraumtechnik

-	 Lackieranlagen-Lüftungstechnik

-	 Schwimmbadlüftungen mit WRG und 

	 Entfeuchtung

-	 Klimatisierung von Büro- und Produktionsräumen



UMFASSENDES KNOWHOW

Bei SÜLZLE KOPF erhalten Sie sämtliche Leistungen, die eine moderne Gebäudetechnik auszeichnen – von der 

Reparatur des tropfenden Wasserhahns beim Privatkunden bis zum mittleren Kraftwerksbau im kommunalen 

Bereich. Ob Industriekunden oder Energieversorger, wir bieten Ihnen Kompetenz in der Betreuung, ein Auge 

für Details in der Planung und eine qualitativ hochwertige Umsetzung durch unsere eigenen Engineering

leistungen. Dank langjähriger Erfahrung im Bereich der technischen Gebäudeausrüstung ist gewährleistet, 

dass wir auf komplexe Fragestellungen effiziente Antworten geben können, die Sie im Alltag passgenau unter-

stützen. Wir bieten Lösungen, nicht zuletzt, weil wir uns als Ihren Partner verstehen: Unsere Produkte schaffen 

einen Mehrwert für Sie und leisten damit einen nachhaltigen Beitrag für eine bessere Umwelt. 

Die EnBW als größter Energiever-

sorger in Baden-Württemberg hat 

im Kraftwerk Münster einen Nach-

wärmer für die bestehende Fernwär-

meauskopplung aus dem Restmüll-

heizkraftwerk in Stuttgart-Münster 

nachgerüstet. Dies wurde über eine 

Wärmetauscheranlage mit einer  

Leistung von 75 MW (Hersteller OHL 

Heat Technology & Services) realisiert.  

Über diesen Wärmetauscher wird 

überhitzter Dampf 270 °C-5,5 bar  

genutzt, um Heißwasser mit 140 °C  

zu erzeugen.

Von SÜLZLE KOPF wurde die kom-

plette heißdampf-, kondensat- und 

heißwasserseitige Einbindung inkl. 

aller Pumpen und Armaturen bis 

zu Nennweite 600 realisiert. Dabei 

wurden modernste Schweißverfahren 

von zertifizierten Schweißern nach EN 

287-1 angewendet. Die Anlage wur-

de nach AD 2000 errichtet und nach 

DGRL vom TÜV abgenommen.
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ZERTIFIZIERTE 
QUALITÄT

Auszug aus  
dem Portfolio



BER UNS

  » Wir schätzen die Zusammenarbeit mit KOPF 

Gebäudetechnik sehr: Bereits seit Jahrzehnten 

erfüllen wir gemeinsam jeden noch so individuel-

len Kundenwunsch. Erst neulich haben wir wieder 

Lob von Kunden bekommen, die jetzt in ihr neues 

Zuhause eingezogen sind und sich in dem schön 

geplanten Bad wohlfühlen. Das liegt vor allem 

auch an den technisch perfekten Beratungen zu 

Heizungssystemen und Badeinrichtungen.«

Simone Hauser-Banholzer | Hauser Massivbau
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  »Mit KOPF Gebäudetechnik verbindet uns eine langjährige 

Partnerschaft. Das liegt vor allem an ihrem Markenzeichen: Pla-

nungen zu hinterfragen und eigenständig alternative technische 

Lösungen zu finden. Das führt zu guten technischen Lösungen - 

und Anlagen, die ihren Preis wert sind. Wir können uns immer 

darauf verlassen, technisch und energetisch optimierte Anlagen 

zu erhalten, die darüber hinaus optisch ansprechend sowie 

termingerecht zum vereinbarten Preis installiert sind.«

Carsten Meier | Gambro Dialysatoren GmbH

 »SÜLZLE KOPF Gebäudetechnik hob sich schon in der Angebotsphase 

von den Mitbewerbern ab – durch hohe Kompetenz und technisch wie 

preislich attraktive Alternativlösungen. 

Besonders hervorzuheben sind die hohe Eigeninitiative bei der 

Ausarbeitung individueller Lösungen, die effektive Projektorganisation, 

die unbürokratische Vorgehensweise bei unvorhergesehenen Heraus- 

forderungen und die faire, partnerschaftliche Zusammenarbeit auf 

Augenhöhe. 

Kurz: Bei SÜLZLE KOPF haben wir in diesem Projekt das sprich-

wörtliche Rundum-sorglos-Paket bekommen.«

Kundenstimme des Energieversorgers EnBW



FÜR MENSCH UND 

UMWELT: INNOVA- 

TIVE TECHNOLOGIEN 

VON SÜLZLE
Eine intakte, saubere Umwelt und geringer Energieverbrauch sind 

elementarer Ausdruck von Lebensqualität und kluger Lebensphi-

losophie. SÜLZLE KOPF und SÜLZLE KLEIN arbeiten deshalb Hand 

in Hand für umweltschonende, interdisziplinäre Konzepte, die auch 

wirtschaftlich überzeugen.
Sanitär
Heizung
BHKW

Wärmeerzeugung
Kühlwasseranlagen
Wärmerückgewinnung

Solarthermie
Photovoltaik
Lüftung

Industrielle Brauch- und 
Prozesswasseraufbereitung

Pumpwerk

Industrielle / kommunale 
Abwasserbehandlung

Trinkwasseraufbereitung Hochbehälter
Auskleidung
Pumpwerke

AK-DOS: Mikroschad-
stoffelimination

SÜLZLE KLEIN: Schlammbehandlung
Eindickung/Entwässerung/Trocknung

SynGas
Klärschlammverwertung

Industrielle Abluftreinigung / 
Abluftbehandlung

Tunnel-Löschwasserleitungen

Abwatar
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ANLAGENBAU

GEBÄUDETECHNIK
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STAHL
ENERGIE
IDEEN

Sülzle Kopf GmbH

Stützenstraße 6

72172 Sulz a. N.

Deutschland

Tel. +49 7454 75-0

Fax +49 7454 75-159

Mail info@suelzle-kopf.de

Web suelzle-kopf.de

Ein Unternehmen  

der SÜLZLE Gruppe.


