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… für eine saubere Umwelt.

Der Schutz von Ressourcen ist ebenso notwendig wie auch komplex: 

Er erfordert zum einen fundierte Kenntnisse in ökologischen und 

technologischen Prozessen, um zielgerichtet greifen zu können. 

Zum anderen ist er sowohl eine ideelle Investition in die Zukunft 

als auch eine wirtschaftliche Investition in die Gegenwart. 

Wir sind überzeugt, dass es bei der Entwicklung wie auch Imple-

mentierung führender Technologien beides braucht: Experten und 

Allrounder. Denn nur so wird ein Projekt zum nachhaltigen Erfolg, 

eine Idee zum State of the Art. Bei SÜLZLE KOPF Anlagenbau 

begleiten Sie deshalb Ingenieure wie Konstruktionsmechaniker 

oder Projektmanager. Jeder mit seinem Knowhow – alle mit dem 

Ziel, Ihre Aufgabe nachhaltig zu lösen. Unsere Kernkompetenzen 

liegen dabei in unserem Knowhow sowie unserer Kundennähe, 

von der verfahrenstechnischen Auslegung, Entwicklung, Konstruk

tion bis hin zur Produktion mit eigener schweißtechnischer 

Fertigung, Wartung und Service. SÜLZLE KOPF steht für saubere 

Lösungen durch Einhaltung höchster Sicherheits- und Qualitäts-

standards. Unsere Kunden schätzen den sicheren Dauerbetrieb, 

den geringen Wartungsaufwand und die hohe Kosteneffizienz – z. B. 

bei ABWATAR® zur Energiegewinnung und AK-DOS® zur Eliminie-

rung von Mikroschadstoffen.

Vor allem aber begleiten wir Sie als Partner: Wir machen Ihre 

Aufgabe zu der unseren und nutzen unser Netzwerk für Ihren 

Projekterfolg. Denn als Teil der SÜLZLE Gruppe hat SÜLZLE KOPF 

Anlagenbau sowohl Schnittstellen zu den Experten der Gebäude-

technik als auch zu internationalen Partnern.

Stellen Sie mit uns die Weichen für eine saubere Umwelt von morgen.

LEISTUNGSSPEKTRUM  

SÜLZLE KOPF ANLAGENBAU

vereint Kompetenz in inno-

vativer und zuverlässiger 

Verfahrensauslegung mit 

konstruktiver Umsetzung und 

eigener schweißtechnischer 

Fertigung. Das macht uns 

zum Spezialisten in nachste-

henden Bereichen.

F HRENDE 
TECHNOLOGIEN 

Engineering  
& Konstruktion

Wirtschaftliche 
Abgasbehandlung/ 

Abwasseraufbereitung

Intelligente 
Energierückgewinnung 

aus Abgasen/Abwässern

Schweißtechnische Fertigung 
mit umfassender Dokumentation

Behälter-, Apparate-  
und Anlagenbau

Zuverlässigkeit und Sicherheit 
im Anlagenbau

Mikroschadstoff-Elimination 
aus Trink-/Abwässern

Emissions Control

Heinrich Sülzle
Inhaber SÜLZLE Gruppe

Andreas Sülzle
Inhaber SÜLZLE Gruppe

54



Als führender Anlagenbauer konstruieren und 

entwickeln wir passgenaue Lösungen für Ihre indivi-

duellen Bedürfnisse. Wir wissen, dass die Qualität 

einer Lösung nicht nur von ihrem Innovationsgrad 

und ihrer Effizienz, sondern ebenso von ihrer 

Zuverlässigkeit und Sicherheit bestimmt wird. 

Daher arbeiten wir bei SÜLZLE KOPF Anlagenbau 

mit einer eigenen schweißtechnischen Fertigung, 

Apparatebau und Montageteams. So können wir 

sicherstellen, Ihnen vom individuellen Einzelstück 

bis hin zur schlüsselfertigen Anlage zertifizierte und 

engmaschig dokumentierte Qualität zu bieten. Denn 

durch den guten Ruf unserer Konstruktionsmecha-

niker und Ingenieure geht unser schweißtechnisches 

Leistungsspektrum weit über die Umsetzung unse-

rer eigenen verfahrenstechnischen Anlagen hinaus: 

In der Planung, Beratung und Fertigung von Appara-

ten, Druckgefäßen, Tanks und Rohrleitungssystemen 

stehen wir Ihnen als Partner zur Seite. Auf Wunsch 

bauen wir zum Beispiel individuell konstruierte 

Anlagen um ihr Herzstück – ob Dispersion, Wäge- 

oder thermisches System. Darüber hinaus arbeiten 

wir als zuverlässiger Partner im Verbund mit anderen 

Unternehmen, im OEM-Geschäft, und damit überall, 

wo es auf Qualität und Sicherheit ankommt.

SCHWEISSTECHNISCHE FERTIGUNG:  
BEHÄLTER-, APPARATE- UND ANLAGENBAU
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Dokumentiert und zertifiziert: unsere

Kernkompetenz Schweißtechnik zur Sicher-

stellung höchster Qualitätsansprüche

CKENLOSL

Modernste Planungstools

3D-CAD
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Mit modernsten Schweißverfahren und langjähriger 

Praxiserfahrung beherrschen wir alle Werkstoff-

kombinationen von Stahl bis hin zu Edelstahl. Unsere 

besondere Kompetenz liegt in der Herstellung von 

Edelstahlprodukten in allen Legierungen, Bauteilen 

aus hochfesten Werkstoffen sowie dem Apparatebau 

für alle technischen Anforderungen. Darüber hinaus 

bieten wir über ausgewählte Partner Oberflächen-

veredelungen wie Verzinken, Beizen, Beschichten 

oder Gummierungen sowie Kunststoffbau.

Entdecken Sie mit SÜLZLE KOPF Anlagenbau 

Lösungen in der Abwasser-/Trinkwasseraufbereitung, 

der Geothermie, der Wasserkraft, der industriellen 

Abluft-/Abwasserreinigung sowie der Medizintech-

nik und der Pharma-, Chemie- und Getränkeindust-

rie, die ebenso sicher wie effizient sind: 

-	 Rohrformstücke nach AD 2000 oder TRD aus 		

Stahl, Edelstahl und Duplex-Stählen

-	 Fertigung und Vormontage kompletter Baugruppen 	

im eigenen Werk 

-	 Druckbehälter, drucklose Behälter sowie Filter-

kessel aus allen schweißbaren Stählen, W1 bis 

W11 nach DIN CEN ISO/TR 15608 in allen Kom-

binationen und inkl. aller erforderlichen Doku

mentationen und Prüfungen

Auf Ihren Wunsch: Druckprüfung, TÜV-Abnahmen 

oder Röntgenprüfungen, CAD-Konstruktions-

zeichnung, Festigkeitsberechnungen, Statik oder 

TÜV-Abnahmen, Korrosionsschutz je nach Kunden

spezifikation.

-	 Sonderkonstruktionen aus Stahl und Edelstahl

-	 Apparate- und Behälterbau: Pumpstationen inkl. 

Verrohrung und Stahlrahmen, Hochdruckleitungen 

bis 750 bar, Förderleitsystemen, Spültankanlagen 

und komplett 	vormontierter Containeranlagen

Zuverlässige Komplettlösungen 

von der Beratung über die  

Planung bis zu Fertigung, Montage 

und Inbetriebnahme

Beispiel: ein Rohrbündelwärmeübertrager
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VERFAHRENSTECHNIK

Basis jeder Idee ist eine verfahrensunabhängige 

Beratung. Kombiniert mit unserer Ingenieurskom-

petenz und unserer jahrelangen Praxiserfahrung 

entwickeln wir diese Idee zur besten Lösung in der 

Verfahrenstechnik. Umgesetzt in unserer eigenen 

schweißtechnischen Fertigung wird die Lösung zur 

sicheren Innovation, die sich durch hohe Verfüg-

barkeit, Präzision und Kosteneffizienz auszeichnet. 

Denn wir lösen Ihre Aufgabe auf Basis bewährter 

Lösungen und aktueller gesetzlicher Vorgaben mit 

dem Knowhow von morgen. Nur so können wir Ihnen 

garantieren, für die Zukunft – und die Umwelt – gut 

aufgestellt zu sein. 

VERF GBAR

Unser Fokus in der Verfahrenstechnik:

-	 Abgasbehandlung

-	 Wasseraufbereitung für Industrie und Kommune

-	 Mikroschadstoff-Elimination

-	 Energierückgewinnung

-	 Tunnel-Löschwasserleitungen

-	 Ozon-Vernichter

-	 Rohrbündelwärmeübertrager

-	 Reduktion und Elimination von Emittenten

Thermisch regenerative Nachverbrennung
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Manche Innovationen setzen durch Effizienz Stan-

dards. Mit AK-DOS® und ABWATAR® bietet SÜLZLE 

KOPF Anlagenbau heute Verfahrenslösungen an, bei 

denen morgen das Ergebnis zählen wird.

Als 4. Reinigungsstufe eliminiert AK-DOS® nicht 

nur zuverlässig, sondern ebenso effizient Spuren-

stoffe aus dem Wasser. Denn das schlüsselfertige 

Pulveraktivkohle-Handlingsystem dosiert anhand 

von Zulauf grammgenau die optimale Menge Pul-

veraktivkohle ins Abwasser ein. So sorgt AK-DOS® 

nachweislich für verbesserte Reinheit und schont 

gleichzeitig ökologische wie finanzielle Ressour-

cen. Damit liefert AK-DOS® heute schon Techno-

logien, bei denen die EU-Richtlinie 2013/39/EU in 

Bezug auf prioritäre Stoffe im Bereich der Wasser-

politik in Zukunft hohe Anforderungen setzen wird.

ABWATAR®AK-DOS®

AK-DOS® ABWATAR®

ABWATAR® ist ein spezieller nachrüstbarer Wärme-                                                                                               

tauscher für die Abwasserwärmerückgewinnung in  

bestehenden Kanälen. Die schlanke Konstruktion 

aus hochwertigem Edelstahl ermöglicht die Einbrin-

gung über kleine Revisionsöffnungen. Strömungs- 

optimiert in Kanalmitte positioniert, erbringt der 

torpedoförmige Wärmetauscher eine vergleichbar 

gute Wärmeausbeute wie konventionelle sperrige 

Plattenwärmetauscher. Im Gegensatz zu diesen 

submers liegenden Systemen ist ABWATAR® aller-

dings für Kontrollen voll zugänglich. Ökologisch und 

ökonomisch sinnvoll erfüllen Abwassernutzungsan-

lagen das EEWärmeG. Mit ABWATAR® werden 

Abwassernutzungsanlagen auch für ältere Kanal-

netze ab einem Querschnitt von DN 800 interessant.
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LEITWERTE

SÜLZLE KOPF Anlagenbau bietet als führender An- 

lagenbauer zur Behandlung und Kontrolle von Emis-

sionen in den Bereichen Wasser (Abwasser) und Luft 

(Abgas) sowie der wirtschaftlichen Energierückge-

winnung Lösungen für die Problemstellungen und 

Megatrends der Zukunft. 

Die eigene schweißtechnische Fertigung, der Be-

hälter-, Apparate- und Anlagenbau bieten Nachvoll-

ziehbarkeit durch beste Dokumentation:

CKENSCHLAG
ZUR KOMPETENZ

BR

1.	SICHERHEIT

In jedem Projektschritt halten wir nachweislich 

gesetzliche Vorgaben wie auch Maschinenrichtli-

nien ein. Darüber hinaus sind Risikoanalysen und 

Ex-Schutz wesentlicher Bestandteil unserer Ent-

wicklungen, die detaillierte Dokumentation macht 

die schweißtechnische Fertigung transparent und 

verlässlich. 

Fazit: Als Anlagenbauer übernehmen wir die 

Verantwortung für das Engineering – im korrosiven 

Umfeld, durch unseren Austauschservice von Kom-

ponenten oder auch die passende Materialauswahl.

2.	WIRTSCHAFTLICHKEIT

Wir rechnen bereits beim Auftrag das Engineering 

gegen und achten schon bei der Planung auf die 

Finanzierbarkeit der Anlagen. Unsere Technologie 

fügt sich durch die konstruktive Umsetzung in  

der eigenen Fertigung mit detaillierter Dokumen-

tation und fachgerechter Montage nahtlos in Ihre 

Prozesse ein. Über gezieltes Emissions Control 

steigern wir die CO2-Einsparung und achten damit 

auch nach Inbetriebnahme auf höchste Wirtschaft-

lichkeit. 

3.	PARTNERSCHAFT

SÜLZLE KOPF Anlagenbau ist Teil der weltweit 

operierenden SÜLZLE Gruppe, darüber hinaus jedoch 

auch fachlicher Kooperationspartner bei Fertigungen 

sowie in den Bereichen Abgasbehandlung, Abwasser- 

aufbereitung, Halogenierten Kohlenwasserstoffen 

oder auch der Aktivkohle – wir sind System-Partner 

und OEM-Lieferant. Gleichzeitig pflegen wir enge 

Beziehungen zu Wissenschaft, Forschungsein-

richtungen und Hochschulen und arbeiten eng mit 

Ingenieursbüros und Kommunen zusammen. Als 

Mitglied des DWA, GWP, Figawa, DVS, WVIB sowie 

der Umweltplattform Baden-Württemberg fördert 

der Anlagenbau die Internationalisierung und den 

Knowhow-Transfer, vor allem jedoch die Weiterbil-

dung von Mitarbeitern und Vertriebspartnern.

 ENERGIE- 
EFFIZIENZ

 SICHERHEITS-
STANDARDS

 FINANZIER- 
BARKEIT

 PARTNER-
SCHAFT

 NACH- 
HALTIGKEIT

QUALIFIZIERUNG UND MITGLIEDSCHAFTEN
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PROJEKT: EINRICHTEN EINER 4. KLÄRSTUFE

  »Auf dem Klärwerk Böblingen-Sindelfingen wurde zur Ent-

fernung von Spurenstoffen eine Aktivkohleadsorptionsstufe 

im Oktober 2011 in Betrieb genommen. Neben den erforder

lichen Reaktions- und Sedimentationsbecken mit einem 

Volumen von insgesamt 9.000 m³ war eine Lager- und Dosier

station für Pulveraktivkohle erforderlich. Wir haben dabei 

bewusst eine Lager- und Dosierstation ausgewählt, die 

möglichst von den vorhandenen Räumlichkeiten der übrigen 

Kläranlage getrennt ist und soviel Lagervolumen bevorraten 

kann, dass bis zu zwei Tankzüge mit je 18 t Pulveraktivkohle 

aufgenommen werden können. Besonders wichtig waren uns 

eine möglichst genaue Dosierung der vorgegebenen Aktivkohle- 

mengen sowie ein sicherer und störungsfreier Betrieb der 

Anlage mit geringstem Wartungsaufwand. Auch nach einer 

Betriebsdauer von mehr als 2 Jahren hat die gravimetrische 

Dosieranlage der Fa. KOPF diese Vorgaben bestens erfüllt.«

Gert Schwentner | Abteilungsleiter Stadtentwässerung,
Stadt Sindelfingen

PROJEKT: MONTAGE DER WASSERHALTUNG IM SALZBERGWERK STETTEN 
UND VERLEGUNG DER FEUERLÖSCHLEITUNG

  »Innerhalb unseres Projekts wurden 1700 m PE-Rohrleitungen SDR 11, DA 125  

und ca. 960 m ummantelte Stahlrohre in DN 50 verlegt, zusätzlich wurden die 

bereitgestellten Pumpen montiert und die komplette dazugehörige Pumpenver

rohrung ausgeführt. Dabei durfte der Vortrieb der Tunnelbauer nicht gestört werden, 

so dass alle Arbeiten nur nachts erfolgen konnten. In enger Abstimmung mit uns 

führte SÜLZLE KOPF Anlagenbau diese Aufgaben ebenso kompetent wie zuver- 

lässig aus und bewies dabei eine hohe Fachkenntnis.«

Alfred Höllerbauer | Bergwerksdirektor Salzbergwerk Stetten, Wacker Chemie AG

PROJEKT: LIEFERUNG UND MONTAGE DER TROCKENLÖSCHWASSER
LEITUNG IM BIBRATUNNEL

  »Die Löschwasserversorgung im Bibratunnel wurde mittels Hauptleitung aus 

PE-HD in der Nennweite  d 140 ausgeführt. Hierbei ist speziell hervorzuheben, dass 

die Übergänge auf die weiterführende Edelstahlverrohrung mittels Sonderanferti

gung durch SÜLZLE KOPF Anlagenbau so umgesetzt werden konnte, dass keine 

lösbaren Verbindungen in den betonverlegten PE-HD-Leitungen entstanden. Trotz 

des engen Zeitplans lieferte SÜLZLE KOPF Anlagenbau zuverlässig Bauteile pünktlich 

und in höchster Qualität. Die Edelstahlverrohrung sowie die Löschwasserbehälter 

aus Edelstahl wurden fachmännisch unter der Einhaltung gängiger Normen und 

Regeln der Technik umgesetzt – ebenso wie die Montage unter teilweise erschwer-

ten Bedingungen.«

Steffen Gräbitz | Projektleiter, Marti Tunnelbau AG

BER UNS
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FÜR MENSCH UND 

UMWELT: INNOVA- 

TIVE TECHNOLOGIEN 

VON SÜLZLE
Eine intakte, saubere Umwelt und geringer Energieverbrauch sind 

elementarer Ausdruck von Lebensqualität und kluger Lebensphi-

losophie. SÜLZLE KOPF und SÜLZLE KLEIN arbeiten deshalb Hand 

in Hand für umweltschonende, interdisziplinäre Konzepte, die auch 

wirtschaftlich überzeugen.
Sanitär
Heizung
BHKW

Wärmeerzeugung
Kühlwasseranlagen
Wärmerückgewinnung

Solarthermie
Photovoltaik
Lüftung

Industrielle Brauch- und 
Prozesswasseraufbereitung

Pumpwerk

Industrielle / kommunale 
Abwasserbehandlung

Trinkwasseraufbereitung Hochbehälter
Auskleidung
Pumpwerke

AK-DOS: Mikroschad-
stoffelimination

SÜLZLE KLEIN: Schlammbehandlung
Eindickung/Entwässerung/Trocknung

SynGas
Klärschlammverwertung

Industrielle Abluftreinigung / 
Abluftbehandlung

Tunnel-Löschwasserleitungen

Abwatar

ANLAGENBAU

GEBÄUDETECHNIK

FERTIGUNG IN EIGENER SCHWEISSTECHNIK

KLÄRSCHLAMMVERWERTUNG

SCHLAMMBEHANDLUNG

Luft
Sanitär

Solar
Service

Heizung
Klima

Sanitär
Heizung
BHKW

Wärmeerzeugung
Kühlwasseranlagen
Wärmerückgewinnung

Solarthermie
Photovoltaik
Lüftung

Industrielle Brauch- und 
Prozesswasseraufbereitung

Pumpwerk

Industrielle / kommunale 
Abwasserbehandlung

Trinkwasseraufbereitung Hochbehälter
Auskleidung
Pumpwerke

AK-DOS: Mikroschad-
stoffelimination

SynGas
Klärschlammverwertung

Industrielle Abluftreinigung / 
Abluftbehandlung

Tunnel-Löschwasserleitungen

Abwatar

ANLAGENBAU

GEBÄUDETECHNIK

FERTIGUNG IN EIGENER SCHWEISSTECHNIK

KLÄRSCHLAMMVERWERTUNG

SCHLAMMBEHANDLUNG

Luft
Sanitär

Solar
Service

Heizung
Klima

Sanitär
Heizung
BHKW

Wärmeerzeugung
Kühlwasseranlagen
Wärmerückgewinnung

Solarthermie
Photovoltaik
Lüftung

Industrielle Brauch- und 
Prozesswasseraufbereitung

Pumpwerk

Industrielle / kommunale 
Abwasserbehandlung

Trinkwasseraufbereitung Hochbehälter
Auskleidung
Pumpwerke

AK-DOS: Mikroschad-
stoffelimination

SynGas
Klärschlammverwertung

Industrielle Abluftreinigung / 
Abluftbehandlung

Tunnel-Löschwasserleitungen

Abwatar

ANLAGENBAU

GEBÄUDETECHNIK

FERTIGUNG IN EIGENER SCHWEISSTECHNIK

KLÄRSCHLAMMVERWERTUNG

SCHLAMMBEHANDLUNG

Luft
Sanitär

Solar
Service

Heizung
Klima

Sanitär
Heizung
BHKW

Wärmeerzeugung
Kühlwasseranlagen
Wärmerückgewinnung

Solarthermie
Photovoltaik
Lüftung

Industrielle Brauch- und 
Prozesswasseraufbereitung

Pumpwerk

Industrielle / kommunale 
Abwasserbehandlung

Trinkwasseraufbereitung Hochbehälter
Auskleidung
Pumpwerke

AK-DOS: Mikroschad-
stoffelimination

SynGas
Klärschlammverwertung

Industrielle Abluftreinigung / 
Abluftbehandlung

Tunnel-Löschwasserleitungen

Abwatar

ANLAGENBAU

GEBÄUDETECHNIK

FERTIGUNG IN EIGENER SCHWEISSTECHNIK

KLÄRSCHLAMMVERWERTUNG

SCHLAMMBEHANDLUNG

Luft
Sanitär

Solar
Service

Heizung
Klima

Sanitär
Heizung
BHKW

Wärmeerzeugung
Kühlwasseranlagen
Wärmerückgewinnung

Solarthermie
Photovoltaik
Lüftung

Industrielle Brauch- und 
Prozesswasseraufbereitung

Pumpwerk

Industrielle / kommunale 
Abwasserbehandlung

Trinkwasseraufbereitung Hochbehälter
Auskleidung
Pumpwerke

AK-DOS: Mikroschad-
stoffelimination

SynGas
Klärschlammverwertung

Industrielle Abluftreinigung / 
Abluftbehandlung

Tunnel-Löschwasserleitungen

Abwatar

ANLAGENBAU

GEBÄUDETECHNIK

FERTIGUNG IN EIGENER SCHWEISSTECHNIK

KLÄRSCHLAMMVERWERTUNG

SCHLAMMBEHANDLUNG

Luft
Sanitär

Solar
Service

Heizung
Klima

Sanitär
Heizung
BHKW

Wärmeerzeugung
Kühlwasseranlagen
Wärmerückgewinnung

Solarthermie
Photovoltaik
Lüftung

Industrielle Brauch- und 
Prozesswasseraufbereitung

Pumpwerk

Industrielle / kommunale 
Abwasserbehandlung

Trinkwasseraufbereitung Hochbehälter
Auskleidung
Pumpwerke

AK-DOS: Mikroschad-
stoffelimination

SynGas
Klärschlammverwertung

Industrielle Abluftreinigung / 
Abluftbehandlung

Tunnel-Löschwasserleitungen

Abwatar

ANLAGENBAU

GEBÄUDETECHNIK

FERTIGUNG IN EIGENER SCHWEISSTECHNIK

KLÄRSCHLAMMVERWERTUNG

SCHLAMMBEHANDLUNG

Luft
Sanitär

Solar
Service

Heizung
Klima

1918



STAHL
ENERGIE
IDEEN

Sülzle Kopf GmbH

Stützenstraße 6

72172 Sulz a. N.

Deutschland

Tel.		 +49 7454 75-0

Fax		 +49 7454 75-159

Mail	 info@suelzle-kopf.de

Web	 suelzle-kopf.de

Ein Unternehmen  

der SÜLZLE Gruppe.


